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LOTEN

IST EINE ZIEMLICH WUTZLICHE FAHIGKEIT.
£s IST AaucH DURCHWEG EINFACH!

WIRKLICH!
DU wrIpsT SCHON SEHEY.

LOTEN BEREITET AucH JEDE MENGE SPASS/

WENN DU WEISST WIE MAN LOTET, DANN KANNST
DU SO GUT WIE ALLES MIT DER ELEKTRONIK
BAUEN, WAS EINFACH GENIAL IST/

ES GIBT VIELE WEGE UM GUTE LOTVERBINDUNG 2U FERTIGEN.
ICH WERDE ERKLAREN WIE ICH ES ANSTELLE.

LASS UNS AVFANGEN/

DIES IST EIN LOTKOLBEN.

U LOTMETALL
DIE SPITZE WIRD HEIB GENUG UM DE
2U SCHMELZEN. SO UNGEFAHR 200 GRAD CELSIUS!

SICHERHEITSHINWEIS #1 (VON 3):
WENN DU DIE HEIBE SPITZE BERUHRST, LASST
DU AUTOMATISCH SEHR SCHNELL WIEDER LOS!

DIES IST LOTMETALL.

GENAVNT)

(AUCH LOTZINY

WIR BENUTZEN DEN LOTKOLBEN UM DEN LOTZINN 2U SCHMELZEN UND
EINE ELEKTRISCHE VERBINDUNG DAMIT HERZUSTELLEN.

WENN SICH DER LOTZINN ERHITZT, SCHMILZT
FAST SOFORT DAS FLUSSMITTEL

DAS METALL
FOLET KURZ
DARAVF

DAS FLUSSMITTEL FLIEBT UM DAS HERUM
WAS DU LOTEN MOCHTEST, REINIGT DAS
METAL UMD HILFT DABEI EINE GUTE
LOTVERBINDUNG HERZUSTELLEN.

DER BESTE LOTZINW FUR ELEKTROTECHNIK HAT EINEN
FLUSSMITTELKERN UND 6 0% 2INN SOWIE YO % BLEI.

ES GIBT AUCH ANDERE TYPEN, 2.B.: BLEIFREIER LOTZINN. ALLERDINGS HAT
DIESEPR GIFTIGE CHEMIKALIEN IN SEINEM KERN UMD IST NICHT SO LEICHT Z2UM
VERLOTEN WIE BLEIHALTIGE LOTMETALLE. ES NEIGT AUCH DAZU DIE SPITZEN
VON LOTKOLBEN SCHNELLER 2U ZERFRESSEN (KORRODIEREN). WENN DU
NUR ZUGANG 2U BLEIFREIEN LOTMETALLEN HAT, DA WO DU WOHNST, DANN
IST DAS AUCH OK - RABER BITTE ATME DEN WIDERLICHEN RAUCH NICHT EIN.

SICHERHEITSHINWEIS #2 (VON 3):

BLE/ IST GIFTIG. £S FESTICT SICH AUF
DEINER HAUT WAHREND DU DEN LOTZINM
HALTST, ALSO WASCH DEINE HRNWDE NACH DEM
LOTEWN!

WENN DU DIR DEINE HANDE NICHT NACH DEM LOTEN WASCHST, KANN DER BLE!
IV DEINEN KORPER EINDRINGEN WO ES SICH IN DEINEM GEHIRN FUR DEIN
GANZES LEBEN AVSAMMELT. WENN SICH DORT GENUG ANGESAMMELT HAT
GEHST DU IRRE UND DANN VERLIERST DU ALL DEINE FREUNDE. ALSO -
WASCHE JA DEINE HANWDE NACH DEM LOTEN UND BEHALTE LIEBER DEINE

FREUNDE!




ELEKTRONISCHE S CHALTUNGEN ewTSTEHED
AUS MITEIVAUDER VERBUUDEN
BAUTEILEW.

E0 ELEKTROMISCHEN

DAMIT EIVE scrg
LTUNG OoRDEYT,
WIR ALLE LICH FUNKTIONIE, i
Venbores A;ﬂlTE{AMAIDEP VERBINDEW Das 2 smuns
CEHORT UMD ALLES DAS WIcHT ZUsammey

SEHORT E820 NICHT VERBIYDAY veRreULDEY

ES GIBT VIELE VARIANTEN UM BAUTEILE MITEINAUDER 2U VERBIUDEN,
4BER DIE SIMPELSTE IST eme LEITERPLATTE

DIE PLATIVE MACHT DAS
VERBIUDEN LEICHT, DA ES
LOTAUGEN serper
DURCHSTECKMONTAGE (THT)

uwp LOTFLACHEN eer
DER OBERFLACHENMONTAGE
(SMD) FUR JEDES BAUTEIL
HAT.

WENN DU DIR EINE LEITERPLATTE GENAU ANSCHAUST, WIRST DU
LIVIEN ENTDECKEN DIE, DIE LOTAUGEN MIT ANDEREN LOTAUGEN
VERBINDEN - DIESE WERDEN LEITERBAHNEN GENAVWT.

ALLE BAUTEILE HABEN DRAHTE DIE AUS IHNEN HERAUS STECKEN:
)
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ALL DIESE DRAHTE, EGAL WIE SIE

AUSSEHEN, NENUT MAN

ANSCHLUSSDRAHTE
DA SIE DAS ANSCHLIEBEN DES BAUTEIL ERMOGLICHEN.

(IV ENGLISH AUCH ,,LEADS ™ GENAVNT)
-

DIE MEISTEN ANSCHLUSSSTELLEN SIND LOTAUGEN - DURCH DAS MAN
DEN ANSCHLUSSDRAHT STECKT UND SOMIT EINE VERBINDUNG 2UR
SCHALTUNG HERSTELLT!

weww pu ALLE AUSCHLUSSDRAHTE per sauTEILE MIT DER
RICHTIGEN POLARITAT w pie PASSENDEN LOTAUGEN
(AUSCHLUSSSTELLEW) STECKST UND UBERALL
GUTE LOTVERBINDUNGEN HeRSTELLST

DAY WIRD DIE SCHALTUNG AUCH FUNKTIONIEREN!
DIES PASSIERT DADURCH, DASS DIE LEITERPLATTE ALLES MITEINANDER VERBIUDET,
DASS VERBUNDEN GEHORT UND MICHT VERBIUDET WAS NICHT VERBUNDEN WERDEN
soLL.




WIR FANGEN AN MIT EINEM WIDERSTAND.

WIDERSTANDE HABEN ZWEI ANSCHLUSSDRAHTE UMD (NICHT WIE EINIGE BAUTEILE,
2.8. DIODEW, DIE EINEN ,PLUS™ UUD EINEN ,MINUS" ANSCHLUSS HABEN) KOWNEN I
BELIEBIGER RICHTUNG IV DIE LOTAUGEN EINGELOTET WERDEN.
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DIE PCBS HRBEN UBLICHERWEISE MARKIERUNGEN DIE ANZEIGEN WO JEDES

BAUTEIL HINGEHORT (UND WENN DIE POLARITAT EINE ROLLE SPIELT, HABEN
DIE PCBS DAFUR AUCH EINEN HINWEIS).

R3
{

DA DAS ENGLISCHE WORT FUR WIDERSTAND MIT R (RESISTOR) ANFANGT, SIND DEREN
STELLEN AUF EINEM PCB MEISTENS MIT EINEM ,R™ GEKENNZEICHNET, GEFOLGT VON
EINER NUMMER, 2.8.: ,R3™

ALSO, UM EIU WIDERSTAND EINZULOTEN, FANGEN WIR DAMIT AN DEN RICHTEN
WIDERSTANDSWERT AUS DER PROJEKTDOKUMENTATION HERAUSZUSUCHEN.

DANW VERBIEGE DIE BEIDEN
ANSCHLUSSDRAHTE DES
WIDERSTANDES DER BREITE DES
BAUTEILES ENTLANG, SO WIE HIER:

STECKE DANACH DIE BEIDEN
ANSCHLUSSDRAHTE DURCH DIE
LOTAUGEN FUR DEN WIDERSTAND AUF
DEM PCB.

DABE| STECKST DU DIE

‘___m____—————-——

ANSCHLUSSDRAHTE SOWEIT DURCH,

BIS DAS BAUTEIL FLACH AUF DEM PCB

LIEGT.
(MANCHMAL MUSST DU LEICHT AN DEN
ANSCHLUSSDRAHTEN VON DER
RUCKSEITE HER WACKELN UND 2IEHEN)

BEI DEN MEISTEN PCBS, WERDEN DIE BAUTEILE VON DER BEDRUCKTEN SEITE DES
PCBS HER EINGESTECKT (WIR NENNEN DIESE DIE OBERSEITE DES PCBS), UUD LOTEN
VO DER UNTERSEITE HER DIE BAUTEILE AN DIE LOTAUGEN FEST.

JETZT DREHST DU DAS PCB UM, DAMIT WIR WIE BESCHRIEBEN VON
UNTEN HER DIE LOTAUGEN 2ULOTEN KONWEN.

WAHREND DU DAS PCB UMDREHST WIRST DU
DEN WIDERSTAND MIT DEINEM FINGER
FESTHALTEN MUSSEN DAMIT ES NICHT AUS
DEM PCB FALLT.

pRaunnyg

DANACH VERBIEGST DU DIE ANSCHLUSSDRAHTE NACH AUBEN HIN UM
CIRCA U5 GRAD DAMIT DAS BAUTEIL VON SELBST IM PCB STECKEN BLEIBT
UUD WICHT RAUS FALLT.

HINBEKOMMEN ? SUPER!

WIE ICH SCHON EINGANGS GESAGT HABE: 2
LOTKOLBEN WERDEN SO HEIB, DASS SIE METAL “\x
SCHMELZEN. DAS HEIBT, DASS DIE SPIT2E

SCHNELL HEIB GENUG WIRD UM AUCH 2U

OXIDIEREN, WAS WIDER RUM BEDEUTET, DASS

SIe DRECKIG WIRD DURCH DAS RUM ~

SITZEN AV DER LUFT!
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DIE OXIDSCHICHT AUF DER SPITZE
FUNKTIONIERT WIE EIN ISOLATOR GEGEN

HITZ2E. WIR SOLLTEN ALSO DIE SPITZE
VOWN DIESER SCHICHT BEFREIEN 8evor
WIR LOTEN WOLLEW, DAMIT DIE HITZE
BESSER FLIEBT UuD Wik SOMIT EINE

GUTE LOTVERBINDUNG HERSTELLEN
KOWNEWN.

GENAU DESWEGEN HABEN WIR EINEN NASSEN ABSTREIF-SCHWAMM:

UM DIE OXIDSCHICHT VON DER SPITZE 2U REINIGEN. WISCHE EINFACH DIE
LOTKOLBEWNSPITZE LEICHT GEGEN DEN SCHWAMM, DANU ROTIERE DIE
SPITZE EIN WENIG UND WISCHE NOCHMALS GEGEN DEN SCHWAMM.

JETZ2T MUSSTE DIE SPITZE SILBRIG GLANZEN - WIR SIND JETZT BEREIT
2UM LOTEN. ERINNERE DICH DARAN JEDES MAL DIE LOTKOLBENSPIT2E
SO 2U REINIGEN BEVOR DU EINE LOTVERBINDUNG HERSTELLEN
MOCHTEST - DIE SPIT2E OXIDIERT SEHR SCHVELL! WENN DIE SPIT2E
SCHOW SILBRIG GLANZT, DANN KAWNST DU GUTE LOTVERBINDUNGEN
HERSTELLEW.

ES IST 2EIT ENDLICH 2U LOTEN!

HALTE DEN LOTKOLBEN IV DEINER DOMINANTEN HAWD, SO
WIE DU AUCH EIN BLEISTIFT HALTEN WURDEST.

HALTE DAS LOTMETALL (LOTZIUN) MIT DER ANDEREN
HAWD.




BERUHRE MIT DER GEREINIGTEN SPITZE GLEICHZEITIG

DAS LOTAUGE SOWIE DEN ANSCHLUSSDRAHT |
VON DEM BAUTEIL, DAS DU ANLGTEN MOCHTEST.  ~~_ 4

LASS DIE SPIT2E UNGEFAHR 1'/SEKUMDE/’\-_/
ANSITZEN, DAMIT ALLES SCHON HEIB WIRD. -

DALV GIBST DU CIRCA TMM BIS 3MM
LoTmeTALL UNTERHALB DER
SPIT2E Hivzey —

PCB

I

VERMEIDE DAS LOTMETALL OBERHALB DER SPITZE DA2U 2U GEBEN, DEMN
DA ZERFLIEBT ES OHNE NUTZEN AUF DER LOTKOLBENSPITZE. WIR
MOCHTEN, DASS DAS LOTMETALL SCHON UM DAS LOTAUGE 2ERFLIEBT
UND DABEI DEN ANSCHLUSSDRAHT MIT EINER GUTEN LOTVERBINDUNG
UMSCHLIEBT.

DAS LOTMETALL SCHMILZT WICHT BIS £S MIT DEM LOTKOLBEN IV
BERUHRUNG KOMMT. BEI BERUHRUNG KOUNT IHR DANN DIE TMM BIS 3MM
AW LOTMETALL NACHFUHREN.

B v,z

ABER - UMD DAS IST GANZ WICHTIG - BELASSE DIE SPIT2E DES
LOTKOLBENS wocH UNGEFAHR 1 SEKUUDE AN DER LOTSTELLE. DAS
LOTMETALL BRAUCHT EINIGE 2EIT UM RICHTIG UM DAS LOTAUGE UMD DEM
ANSCHLUSSDRAHT 2U ZERFLIEBEN, DA ES NUR FLIEBT WENN ES ERHITZT
IST.
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DANACH 2IEHE DAS LOTMETALL WEG!

PR
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DANACH ZIEHE DIE SPITZE DES LO"_TI(OLBEUS WEG UND BETRACHTE
UMD GENIEBE DEINE PERFEKTE LOTVERBINDUNG.

SIEH WIE LEICHT ES EIGENTLICH IST!

BITTE NIMM 2UR KEWNTWIS, DASS DAS LOTMETALL

VOl SELBST SCHNELL ABKUHLT UND DABEI HARTET.
UND JETZT BIST DU BEREIT FUR DEINE NACHSTE LOTVERBINDUNG.

DEN RAUCH DEN DU GESEHEN HAST,
ALS DAS LOTMETALL GESCHMOLZEN
IST, WAR DAS VERDAMPFENDE
FLUSSMITTEL.

LOTMETALLE (DIE NICHT DER EU-
RICHTLIVIE ,,ROHS™ ENTSPRECHEN)
BEINHALTEN OFTERS BESTANDTEILE
DIE NICHT GESUND SIUD. ALSO
VERMEIDE DAS EINATMEN DES
GERINGEN RAUCHES.

WENN DU BLEIFREIES
LOTMETALL
BENUTZT (,ROHS™
ENTSPRECHEWD),
DAWN IST DER RAUCH
BESONDERS
SCHEUBLICH (ABER
WENIGER GIFTIG).
DAHER BENUTZE ES
DEFIVITIV NUR IV
GUT BELUFTETEN
PAUMEN UMD
VERMEIDE EBENSO
DEN RAUCH.

DU KAWNST LEICHT GEGEN DIE
LOTVERBINDUNG BLASEN BEIM
LOTEN UM DEN RAUCH VON
DEINEN LUNGEN FERN 2V
HALTEW.

JET2T STECKE DEN LOTKOLBEN ZURUCK IV DEN LOTKOLBEN -
STAUDER WAHREND DU IHN NICHT BENUT2T.

| i

DER LOTKOLBEN-STAUDER VERWAHRT DEN HEIBEN
LOTKOLBEN SICHER FUR DICH AUF DEINEM

DIE MEISTEN
BEHAUPTEN, DASS ES
NICHT SPABIG IST DEN
LOTKOLBEN VOM
TISCH AUF DEINEN £
SCHOB FALLEN 2U
LASSEN!
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LASS UNS ANSCHAVEN WAS GENAU EINE 6UTE
LOTVERBINDUNG EIGENTLICH HERMACHT.

DU KAWWST EINE GUTE LOTVERBINDUNG
DADURCH ERKENNEN, DASS SIE DAS
GESAMTE LOTAUGE (LOTFLACHE)
BEDECKT UND DEN
AUSCHLUSSDRAHT VOLLKOMMEN
UMSCHLIEBT.

WEWN DU EI STUCK DAS LOTMETALL
\ VOM LOCH ODER opep  FLACH AUF DER
. LOTAUGE ERKENNEN -0 PLATIVE AUFLIEGT
KAWUST
—

DANN HAST DU MICHT GENUG LOTMETALL @

HINZUGEFUGT UND DAHER KANN VIELLEICHT KEINE
VERBINDUNG DA SEIN WO WIR EINE BRAUCHEN.

IV DIESEM FALLE DANN, KEIN PROBLEM - WIEDERHOLE EINFACH DIE PROZEDUR
(SAUBERE DIE SPITZE, BERUHRE MIT DER SPITZE FUR 1 SEKUUDE DAS LOTAUGE UND
DEN ANSCHLUSSDRAHT, FUGE TMM BIS 3MM LOTMETALL HINZU, 2IEH DAS LOTMETALL
WEG,, BEHALTE DIE LOTKOLBENSPITZE AN DER LOTSTELLE FUR 1 WEITERE SEKUNDE
UMD 2IEH SIE DANN AUCH WEG), UND DANN SOLLTE ALLES I ORDNUNG SEIN.

! WEVL DU 2U VIEL LOTMETALL BENUTZT, DAVN
SIEHT DIE LOTSTELLE WIE EIN LOTMETALLTROPFEN
AUS, DER AUCH SO GROB SEIN KAWN, DASS ES EIN
WEITERES LOTAUGE BERUHRT, WAS EINE
ELEKTRISCHE LEITUNG HERSTELLT,

DIE WIR NICHT HABEN WOLLEW.
ABER SO WAS KANN PASSIEREN.

WENN DAS MAL PASSIEREN SOLLTE - KEIN PROBLEM! REINIGE EINFACH
DIE LOTKOLBENSPITZE UND DANW HALTE DIE SPIT2E GEGEN DEN
ZWISCHENRAUM DER VERBUNDENEN LOTAUGEW,

FUR ZIRKA 1 SEKUNDE.
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DANN KNALL DEINE PLATINE GEGEN DEINEN ARBEITSTISCH DAMIT

DAS UBERFLUSSIGE LOTMETALL AUF DIE TISCHOBERFLACHE GESCHLEUDERT
WIRD.

DANN MUSSTE DIE LOTVERBINDUNG EIGENTLICH WIEDER GUT SEIN ScHy 7280/, £
(ABER ES KANN SEIN, DASS DU UBERSCHUSSIGES LOTMETALL VE, pr:UDf,U/

LEICHT VON DER OBERFLACHE DEINER PLATINE ABKRATZEN
MUSST, OFTMALS GENUGT DA2U DEIN FINGERNAGEL) @Cy

20 WENIG
wiscHen 2V AUZE
. L DAS
LOTMETA A M.
)
EUGEG apum LOTEY
ST EIN !
gIVFACH 1ST

AUCH 6UT!
GUT’
]

MANCHE LEUTE VERLOTEN ERST BAUTEILE UND LOTAUGE MITEIVANDER
NACHDEM SIE EIN HRUFEN AN BAUTEILEN IV IHRE PLATINEN GESTECKT
HABEW.

ICH BEVORZUGE ES IMMER NUR EIN BAUTEIL 2U

PLATZIEREN UND FEST 2ULOTEN. ICH FIUDE ES

EINFACHER, DA NICHT SO VIELE ﬂUSCHlTUSSDIM'HTE MEIVEM
LOTKOLBEW IN) DIE QUERE KOMMEN KOUNEW.

u?

ABGESEHEN DAVON, WENN ICH MEHR ALS EIN BAUTEIL IMMER
HIN2UFUGE UND ANLOTE, DANN VERGESSE ICH AB UND 2U EIN
LOTAUGE 2U ZULOTEWN, DA ES MICHT SO LEICHT IST (RUCH WENN DU
DENKST ES WARE LEICHT) 2U ERKENNEN WELCHE VERBINDUNGEN
SCHOWN GELOTET SIND.




NACH DEM VERLOTEN ALLER ANSCHLUSSDRAHTE EINES
BAUTEILS IST Es 2€IT, DIE UBERSTEHEMNDEN
DRAHTE ABZ2USCHNEIDEN. DAS IST NOTWENDIG UM
2U VERHINDERN, DASS SIE SICH VERBIEGEN UMD
EINEN KURZSCHLUSS VERURSACHENWN.

X

FALLS DAS PASSIEREN WURDE GABE ES EINE
VERBINDUMNG WO KEINE SEIN SOLL.

2UM KURZEMN DER DRAHTE BENUTZEN

WIR EINEN SEITENSCHNEIDER
(DER 2V EINER SEITE HIN FLACHE
SCHNEIDKANTEN BESIT2T).

)

SET2E DEN SEITENSCHNEIDER MIT DER FLACHEN
SEITE NACH UNTEN DIREKT UBER DER SPIT2E DES
LOTZIVNUHUGELS AM DRAHT AN UMD DRUCK DIE GRIFFE

ZUSAMMEN UM DEN DRAHT 2U TRENNEWN.

DAS ABGETRENNTE
DRAHTENDE WIRD SO 2
EINEM GESCHOSS, DAS
GENAU DEIN AUGE TRIFF

SICHERHEITSTIP #3 (VON 3): HALTE DEN DRAHT, DEN DU
SCHUEIDEST, IMMER MIT EINER HAND FEST.

WENN DAS DRAHTENDE 2U KURZ IST UM ES FESTZUHALTEN (RBER
LANG GENUG UM EINEN KURZSCHLUSS 2U
VERURSACHEN), DANN SETZE DEN
SEITENSCHNEIDER AN UMD HALTE EINEN
FIVGER UBER DAS DRAHTENDE

HLUSS que
D,
PLATIVE vepyp s,qc/_/f_;"

UND DRUCK DIE GRIFFE 2USAMMEN.

SICHERHEITSHALBER KANUST
DU DABEI AUCH EINE
ﬁSL'HUTZBP/LLE VERWENDEN!

O

1 WENN DU DAS IMMER MACHST BIST DU AUF DER SICHEREN SEITE. |

ANSCHLUSSDRAHTE DIE SCHON SEHR KURZ SIND, 2.5.: Ic-

FASSUNGEN, BRAUCHEN NICHT BESCHNITTEN 2U WERDEW - sie
SIND Z2U KURZ UM UMZUBIEGEN UND EINEN KURZSCHLUSS 2U
VERURSACHEN.

S H

WENN DU FEHLER MACHST, IST DAS AUCH OK. ALLE FEHLER
KAUN MAN BESEITIGEN (MANCHE LEICHTER ALS ANDERE).

UUD RUS FEHLERN LERNEN WIR, IN) ALLEM
WAS WIR MACHEN BESSER 2U WERDEW.

WAHREND LOTEN NOCH EINFACH IST BRAUCHT

ENTLOTEN VIEL UBUNG. UND WEUN DU DABE!
FEHLER MACHST WIRST DU VIEL (iBEN MU SSE.




JE MEHR DU LOTEST, umso meHr TIPPS
UMD TRICKS, DIE DIR DAS LOTEN WEITER

ERLEICHTERN, WIRST DU ERFRAHREN.
ABER DU BIST JET2T
SCHON BEREIT, ALLES 2U
LOTEN!
8

WENN DU GERNE UND GERNE GUT LOTEST, DANN WIRST
GERNE GUTES WERKZ2EUG DAFUR KAUFEN WOLLEN.

DAFUR MUSST DU AUCH NICHT VIEL GELD
AUSGEBEN.

EIN AKZEPTABLER LOTKOLBEN v Form

EINES DICKEW STIFTS IST FuR 10€ zu
BEKOMMEN.

EIN EINFACHER
LOTKOLBENSTANDER IST
BEREITS FuR 2€ 2U
BEKOMMEWN

FALLS DU RICHTIC DURCHSTARTEN MOCHTEST ODER DENKST,
DASS DU OFTERS LOTEN WIRST, DAUN SOLLTEST DU DIR EINE
OPRDENTLICHE LOTSTATION, KOMPLETT MIT
LOTKOLBENSTAUDER, SCHWAMM FUR CA. YO € KAUFEN.

WEITER BEWGTICST DU EWE EMFACHER LS TDRAHT AUF DER ROLLE IST
BRAUCHBAREW SEITENSCHNEIDER BEREITS FiP 8€ PRO 2506 2U BEKOMMEN
DER DICH (5€) KOSTEW WIRD. UUD DAS WIR DIR FiiR JAHRE REICHEN

WENN DU ES BEKOMMEN KANNST
EMPFEHLE ICH DIR BLEIHALTIGEN
LGTDRAHT (60% 2INN/U0%
BLEI MIT FLUSSMITTELKERN).
WIE ICH ERWAHNTE IST
BLEIFREIES LGT OK, ABER NICHT

SO LEICHT 2U VERARBEITEN.

W

MEHR BRAUCHST DU WIRKLICH NICHT.

ABER AUCH EINE SPITZZANGE (S€), EINE ABISOLIERZANGE (6€) ODER AUCH EINE
SCHUTZBRILLE (2€) KONNTEN FUR DICH INTERESSANT SEIN.

©.00

BITTE WEITERGEBEN!

VIEL SPAB/

awLerrons vou MITCH ALTMAN  HTTP://cORVFIELDELECTROMICS.COM
comic-apAPTATION burcH ANDIE NORDGREN HTTP.//L06.ANDIE.SE
BEARBEITET vou JEFF KEYZER  HTTP:/IMIGHTYOHM.COM

UBERSETZT ¢ BEARBEITET vou ALEXANDER BODORA  www.B0DORA.NET
UBERARBEITET ¢ KORREGIERT DURCH RICHARD MEINSEN www.MEWSEN.VET

UBERSETZE DIE ANLEITUNG, NUTZ2E SIE, VERBREITE SIE, MACH SIE
FARBIG, ERKLARE SIE ANDEREN!

HTTP://MIGHTYOHM.COM/SOLDERCOMIC






